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ZAHTJEV ZA DOSTAVLJANJE PONUDA

U prilogu ovog akta dostavljamo Vam specifikaciju potrebne robe/usluge/radova za:
«pRAGOVI | SKRETNICKA GRADA ZA ODRZAVANJE PRUGE”, u svrhu istrazivanja
trzista.

Zahtjev se dostavlja u skladu sa nalogom broj: 60/MS od 23.11.2022. godine i
specifikacijom u prilogu istog.

Zainteresovani ponudaéi dostavljaju uredno popunjen obrazac iz priloga ovog zahtjeva
do odredenog roka na adresu Ugovornog organa.

Rok za dostavijanje ponude je 02.17. 2022. godine do 10 sati.
Ponude odnosno uredno popunjen obrazac iz priloga zahtjeva dostaviti u zatvorenoj

koverti sa brojem zahtjeva I- 3210 |22 za dostavu ponuda i nazivom predmeta nabavke
uz naznaku ,NE OTVARATI" ili elektronskim putem na email: edis.softic@rmub.ba

Kontakt telefon / fax: 035 / 870 — 336 035 / 870 — 595.

S postovanjem,

vodilac sektora nabave i prodaje:

, ‘ \/;L\H
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OBRAZAC ZA CIJENU PONUDE

NAZIV PONUBDACA:
Naziv i broj nabavke: “PRAGOVI | SKRETNICKA GRAPA ZA ODRZAVANJE*
|- 122
Broj ponude: Datum:
Jedini¢na IZNOS
Proizvodaé cij;gs bez e i
. Naziv Jed. sre i -a ez -a
RBe:.I mjere KBiGiEg Zemlja
porijekla (navesti —
valutu) (navesti
valutu)
A Prag za kolosjek 1435mm, 2,6x0,26x0,16m kom 500
2, Prag za kolosjek 760mm, 1,6x0,26x0,16m kom 1000
3. Hrastov impregnisani prag 1,80m kom/m° | 10/0.7488
4. Hrastov impregnisani prag 1,90m kom/m® | 10/0,7904
5. Hrastov impregnisani prag 2,00m kom/m® | 16/1,3312
6. Hrastov impregnisani prag 2,10m kom/m°® | 4/0,3494
7. Hrastov impregnisani prag 2,20m kom/m° | 11/1,0067
8. Hrastov impregnisani prag 2,30m kom/m 12/1,1481
9. Hrastov impregnisani prag 2,40m kom/m® | 6/0,5990
10. Hrastov impregnisani prag 2,80m kom/m®> | 6/0,6988
11. Hrastov impregnisani prag 2,90m kom/m® 5/0,6032
12. | Hrastov impregnisani prag 3,00m kom/m® | 13/1,6224
Ukupno bez PDV-a:
Popust:
Ukupna cijena sa popustom bez PDV-a:

Rok isporuke:

Uslovi i naéin plaéanja: Odgodeno 60 dana od dana prijema fakture

Paritet: DDP Centralni magacin kupca
M.P.

OVLASTENO LICE PONUBACA

(Potpis)
Napomena:

1. Cijene moraju biti izrazene u KM osim inostranih ponudaca koji cijenu ponude izrazavaju valutom EUR.
Za svaku stavku u ponudi mora se navesti cijena.
2. Cijena ponude se iskazuje bez PDV-a i sadrzi sve naknade koje ugovorni organ treba platiti dobavljacu. Ugovorni organ
ne smije imati nikakve dodatne tro§kove osim onih koji su navedeni u ovom obrascu.
3. U sluaju razlike izmedu jediniénih cijena i ukupnog iznosa, ispravka ce se izvrsiti u skladu sa jedini¢nim cijenama.
4. Jediniéna cijena stavke se ne smatra ratunskom gre$kom, odnosno ne moze se ispravljati.
5. Pragovi moraju biti impregnirani hrastovi,
6. Pragovi trebaju ispunjavati tehni¢ke uslove za izradu i isporuku Zeljeznickih pragova po standardu
J U S D.D1.020 koji propisuje sljedeée bitne stavke:
6.1. Pragovi moraju biti izradeni od hrasta luznjaka ili hrasta kitnjaka,
6.2. Pragovi moraju biti izradeni od oblovine zimske sjece rezanjem,
6.3 Pragovi moraju biti pravi, pravilnog oblika i ne smiju imati izdubljenu ili izbo¢enu zakrivljenost u vertikalnoj
ravni,
6.4. Gornja i donja povrina praga moraju biti medusobno paralelne i priblizno paralelne sa pravcem drvenih
vlakana,
6.5. Boéne strane praga moraju da se sijeku sa donjom povrsinom praga pod pravim uglom,
6.6. Pragovi ne smiju biti izradeni sa linijom godova okrenutom prema gornjoj povrsini (obratno rezani ili tesani),
6.7. Pri izradi pragovi moraju biti o¢i§¢eni od kora, like, urasle kore, crvnih kvrga, zacepaka,
6.8. Udubljenja nastala &igéenjem kvrga, urasle kore'i sliénog ne smiju sadrzavati vodu,
6.9. Pragove osigurati od prskanja ¢eonih povrsina spojnicama,
6.10. Pragovi sa horizontalnim raspuklinama se ne osiguravaju po$to se isti odbacuju,
6.11. Pragovi moraju imati ostre ivice i mjere date u specifikaciji,
6.12. Pragovi se moraju pojedinagno obiljeZiti (prijem pragova u bijelom stanju) i isCekicati,
6.13. Pored gore navedenih &lanova standarda pragovi moraju ispunjavati i ostale uslove standarda a koji nisu
ovdje navedeni,
7. Pragove impregnirati po Ripingovoj metodi propisan standardom J U $ D.T4.061. nakon ¢ega se pravi prijem
pragova u crnom stanju,
8. Uz svaku isporuéenu koli¢inu pragova obavezno dostaviti : Atest proizvodaca o kvalitetu impregnacije
kreozitnim uljem, dijagram zavisnosti pritiska, vremena i temperature impregnacije



