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Banovici, 2‘@04’ 2026. godine

ZAHTJEV ZA DOSTAVLJANJE PONUDA

U prilogu akta dostavljamo Vam specifikaciju potrebne robe/usluge/radova za:
“ Obrada radilice motora za dizel hidrauliénu lokomotivu “ u svrhu istrazivanja
trzista.

Zainteresovani ponudaéi dostavljaju uredno popunjen obrazac za cijenu ponude iz
priloga ovog zahtieva do odredenog roka na e-mail Ugovornog organa:
maida.rmub@gmail.com sa pozivom na broj Zahtjeva za dostavu ponuda

|- 215 /26 i nazivom predmeta nabavke.

Rok za dostavljanje ponude je 06-05- ~ 2026. godine do 10% sati.

Kontakt telefon: 035/ 870 — 336

S postovanjem,

Predsjednik Komisije za javne nabavke

Edis Softi¢, dipl.ecc.
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OBRAZAC ZA CIJENU PONUDE

NAZIV PONUBACA:

Naziv i broj nabavke:
“Obrada radilice motora za dizel hidraulicnu lokomotivu*

| - [26
Datum:
Broj ponude:
| Jed. Ukupan
Redni . | Jed. cijena bez | iznos bez
broj Opis usluge . mijere KoliCina PDV-a PDV-a

| (KM/kom) (KM)

Obrada radilice motora Cummins M11-C na ||
1 specijalu (-0,50 mm) u skladu sa tehnickim kom 1
zahtjevima i OEM specifikacijama proizvodaca

Iznos bez popusta:

Popust:

Iznos sa popustom:

Rok izvrsenja usluge:
Uslovi i na&in plaéanja: Odgodeno 60 dana od dana prijema fakture

Garancija:
M.P.
OVLASTENO LICE PONUBACA
(Potpis
Napomena:

1. Cijene moraju biti izrazene u KM osim inostranih ponudada koji cijenu ponude izrazavaju valutom EUR.

Za svaku stavku u ponudi mora se navesti cijena. | | - |
2. Cijena ponude se iskazuje bez PDV-a | sadrzi sve naknade koje ugovorni organ treba platiti dobavljacu.

Ugovorni organ ne smije imati nikakve dodatne troskove osim onih koji su nave:dem_g ovom obrascu. s
3. U sluéaju razlike izmedu jediniénih cijena | ukupnog iznosa, ispravka ée se izvrsiti u skladu sa jedinicnim

cijenama. | o
4. Jedini¢na cijena stavke se ne smatra racunskom greskom, odnosno ne moze se ispravljati.

5. Tehni¢ki opis je dat u prilogu
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SPECIFIKACIJA
Obrada radilice

Red. . Jed. -
Br Naziv mi. Koli€ina
1 Obrada radilice motora Cummins M11-C na |l specijalu (-0,50 mm) u skladu sa KOm 1
| tehniCkim zahtjevima i OEM specifikacijama proizvodaca.

Tehniéki opis:

|zvrSiti precizno brusenje:

— glavnih rukavaca,
— rukavaca klipnjace,

na dimenziju -0,50 mm od nominalne mjere (Il specijala).

— Nominalno smanjenje: -0,50 mm,

— ovalnost rukavaca: 0,01 mm,

— konusnost rukavaca: £ 0,01 mm,

— radijalno bacanje radilice: = 0,02 mm.

Koaksijalnost svih rukavaca mora biti u dozvoljenim granicama prema OEM specifikaciji.

-~ Zavr$na hrapavost: Ra < 0,4 um,
— obavezno fino poliranje nakon brusenja,
— fazetiranje ivica uljnih kanala (uklanjanje ostrih prelaza).

|zvodad je obavezan izvrsiti i dokumentovati:

— Mjerenje svih rukavaca mikrometrom (pojedinacno),

— kontrolu pravolinijskosti radilice,

— kontrolu pukotina (magnetna metoda ili penetrantska metoda),
— kontrolu tvrdoce.

Potrebno uraditi temeljno &i&¢enje svih uljnih kanala nakon obrade, dlt:‘,:r'l_'lﬂﬂtEZU | montazu c§pova uljnih
kanala, te dinamitko balansiranje radilice nakon obrade. Obrada mora biti izvedena u skladu sa:

— tehni¢kim specifikacijama proizvodaca motora,
— odgovarajuéim lezajevima Il specijale (-0,50 mm).

lzvodad je obavezan dostaviti:

— zapisnik o mjerenju svih rukavaca
— potvrdu o izvrdenoj kontroli | -
— eventualne napomene o stanju radilice

Napomena:

- - - ih vrii ' thodne saglasnosti narucioca.
Nisu dozvoljena odstupanja od navedenih vrijednost bgg pre ) _ )
Narugioc je u obavezi dostaviti leZzajeve zajedno sa radilicom, prema kojima ¢e se izvréiti obrada.




